MANUAL DE INSTRUCOES
FORNO ESTEIRA FEE400
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1. APRESENTACAO

1.1 Resumo da empresa

A Reemaq Equipamentos para Alimentagdo é uma empresa que nasceu para ser
reconhecida como marca de confianca. Especializada na fabricacdo de madquinas e
equipamentos e em atender as demandas de automatizacdo e mecanizacdo para
processamento de alimentos dos negdcios da Industria da Alimentagao, Food Service e
Restaurantes. Focada no resultado. Para aumentar a eficiéncia, maximizar os processos
e custos, ampliar a oferta de produtos, dar melhores condi¢Ges de seguranca, reduzir o

esforco e a interferéncia humana.

1.2 Caracteristicas da maquina

O forno esteira modelo FEE400 é um equipamento de producdo continua, ideal
para agilizar a sua fabricacdo. Este forno trabalha em alta performance para assar pizzas,

esfirras, hamburgueres, empanados, entre outros.
Abaixo seguem alguns diferencias do forno modelo FEE400:

e Controlador digital de velocidade da esteira programavel por painel
digital;

e Controlador de temperatura superior e inferior independente;

e Estrutura construida em ago inox interna e externamente;

e Painel de controle digital para o controle preciso da producao;

e [solagdo térmica de alto rendimento em manta de fibra ceramica;

e Suporte de apoio para a pizza na saida da esteira;

e Mesa de apoio do forno mdvel, todo em aco inox;

e Sistema easy clean, tornando a limpeza simplificada;

e Sistema de seguranca com botdo de emergéncia.

Com capacidade de até 60 pizzas por hora e um didametro de entrada de 450mm,
o Forno modelo FEE400 pode atingir até 400°. O mesmo possui um sistema de auto

resfriamento, aumentando assim a vida Util das resisténcias.



O equipamento consiste de uma poténcia total de 8100W, o que ocasiona um
consumo de 8.1Kw/h na poténcia maxima, assim tem-se um consumo estimado de
6Kw/h. Neste modelo optou-se em utilizar a alimentac3o trifasica por ter-se constatado
um melhor consumo de eletricidade. Por conta disso, opta-se pelos modelos trifasicos
220V ou 380V (dependendo da rede de alimentacdo da regido), ou pode-se ofertar um

opcional monofasico 220V.

1.3 Conceito geral forno esteira

O forno é uma construcdo ou aparelho que se pode fechar e conservar calor em
altas temperaturas, para assar pizzas, esfirras, etc... O intercdmbio térmico no forno
deve-se produzir mediante algum dos procedimentos estudados pela fisica como
transmissores de calor, empregado isoladamente ou em combinacdao com outros. Do
ponto de vista termodindmico, a conducao, a conveccdo e a radia¢do sdo os fendmenos
pelos quais um corpo quente cede parte de seu calor a outro mais frio.

Este tipo de sistema, interligado ao processo de esteira agilizando a producao,
faz com que o produto final fique pronto mais rapidamente, ndo deixando de lado uma

questdao muito importante que é a qualidade.

2. SEGURANCA

2.1 Instrugdes importantes de seguranga

Todas as mensagens de seguranca mencionam qual é o risco em potencial, como
reduzir a chance de se ferir e o que pode acontecer se as instru¢des ndao forem seguidas.
A sua seguranca e a de terceiros é muito importante. Este manual e o seu produto tém
muitas mensagens importantes de seguranga. Sempre leia e siga as mensagens de

seguranga.



2.2 Consideragoes de segurancga

Antes de colocar em funcionamento este equipamento, ou no caso de qualquer
duvida sobre o seu funcionamento, o usudrio deve ler e compreender detalhadamente

este manual.

Desligue o disjuntor ou retire a maquina da alimenta¢dao antes de efetuar

qgualquer manuteng¢ao no produto.

Use duas ou mais pessoas para mover e instalar seu produto.
Nao utilize adaptadores ou T’s.

N3o use extensdes.

Nunca colocar objetos sobre o forno.

Este aparelho ndo deve ser utilizado por pessoas que tenham falta de experiéncia
ou conhecimento, a menos que tenham recebido instrucdes quanto ao uso deste

equipamento por pessoas responsaveis pela sua seguranca.

2.3 Componentes de seguranga
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ITEM NOMENCLATURA
01 VENTILADOR
02 BOTAO SINALIZADOR
03 BOTAO DE EMERGENCIA
04 DISJUNTOR DE PROTEGAO
05 PRENSA CABO
06 PROTETOR DE CALOR

2.4 Botdo de emergéncia

O botdo de emergéncia é usado para desligar o comando em caso de alguma
anormalidade. Este botdo conta com retencao quando acionado através da pressao
sobre sua estrutura. Para retornar ao seu estado normal é necessdrio girar o botdo
de modo a promover o destravamento, esta manobra torna o dispositivo muito

seguro, evitando acidentes.

2.5 Prote¢ao da corrente

Como podemos observar na imagem abaixo, item 7, foi desenvolvido uma
protecdo movel para a corrente, fazendo-se assim a retirada da mesma para
manutencdo e lubrificacdo da corrente. Para esta lubrificacdo é interessante fazer uma
limpeza de possiveis residuos que podem estar impregnados na corrente. Aconselha-se

a utilizacdo de graxa especifica para correntes.




2.6 Ventilador

O ventilador, também conhecido como cooler, representado pelo item 1, é de
suma importancia para que ndo ocorra aquecimento no painel frontal. Evitando o
comprometimento da funcionalidade dos controladores, e aumentando a vida util dos

mesmaos.

2.7 Botao sinalizador

O botao sinalizador, item 2, é responsavel por avisar quando o forno esta pronto
para ser utilizado. No momento que a luz vermelha estiver ligada, significa que os
componentes estdo hdbeis para utilizacdo. A sinalizacdo a led é gerada a partir da
energizacao do componente eletrénico Led (diodo emissor de luz) que emite luz ao ser
percorrido por corrente elétrica. Esta tecnologia se notabiliza por ser limpa, de baixo
consumo, com alta eficiéncia energética e de alta durabilidade. Possuem a finalidade de
fornecer um sinal que tem um significado pré-definido pelo seu usudrio, neste caso

especifico, ele aciona quando o equipamento estd disponivel para utilizacdo.

2.8 Prensa cabo

Este item é extremamente importante, pois ele é responsavel por fazer com que
o cabo, mesmo sendo forcado, nunca faca com que os seus subcomponentes sejam

desconectados. Pode-se visualizar este componente pelo item 5.

2.9 Disjuntor de protecao

O forno modelo FEE400 dispoe de disjuntores para protecdo de todo o
equipamento, evitando danos mais graves aos componentes eletronicos. Assim
como uma fiacdo elétrica, foi projetado para que ocorra uma harmonia entre todo

0 equipamento.



Outra consideracdo importante é a utilizacdo de um transformador, fazendo
com que a tensdo da rede seja controlada e transformada na necessaria para o

correto funcionamento dos equipamentos.

2.10 Protetor de calor
Este componente do equipamento forno FEE400, item 6, foi desenvolvido

com o intuito de fazer com que o usuario ndo sofra nem um tipo de queimadura,

ocasionado pelo aquecimento do equipamento.

3. COMPONENTES

3.1 Componentes gerais

Os componentes do equipamento FEE400 podem ser melhores visualizados

na figura abaixo.




3.2 Estrutural

O estrutural do forno modelo FEE400 (item 3) é constituido todo em ago INOX,
desenvolvido com softwares especializados e com cdlculo estrutural de elementos
finitos, que ocasiona no correto dimensionamento da espessura das chapas. Assim
evitando um superdimensionamento da mesma, e gerando um estrutural 100% seguro

e confiavel.

O Forno dispde de uma isolagdo de calor por intermédio de manta de fibra
ceramica, que faz com que o calor necessario para aquecimento nao seja perdido
durante o processo. Este tipo de material é essencial para este tipo de equipamento,

pois ele, além de ter a isola¢do ideal, aumenta a vida util do forno.

Outro ponto importante no desenvolvimento deste produto é a utilizacdo de
resisténcias para o cozimento dos alimentos, pois estas foram devidamente

posicionadas e distribuidas juntamente com o estrutural para um assamento uniforme.

3.3 Painel de controle

O painel de controle, visualizado na figura acima pelo item 6, é responsavel pelo
monitoramento dos componentes de controle de temperatura, controle de velocidade

da esteira, assim como o sistema de acionamento do equipamento.




ITEM NOMENCLATURA
01 COMUTADOR LIGA/DESLIGA
02 CONTROLADOR
03 VENTILADOR
04 BOTAO SINALIZADOR
05 BOTAO DE EMERGENCIA

3.3.1 Controlador

O controlador, localizado no painel de controle (item 2) é um instrumento

utilizado para monitorar a temperatura interna do forno, e a velocidade da esteira.

Para realizar o ajuste de temperatura e velocidade da esteira do forno FEE400,
por intermédio do controlador especificado, deve-se visualizar o manual do fabricante,
localizado no apéndice deste manual. E importante analisar qual a marca do fabricante,
pois 0s manuais sdao de fornecedores distintos. Abaixo seguem especificacdes de

utilizacdao do controlador de velocidade da esteira da fabricante THOLZ.
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Passo 1: Apertar a tecla de programagdo “P”.

Passo 2: Visualizar o display, e incrementar ou decrementar o valor do tempo de esteira.
Esse tempo varia de cliente para cliente, e deve-se ajustar conforme o produto

especifico.

Passo 3: Apertar novamente a tecla de programacdo “P” para salvar o tempo de esteira.



O VDH é um controlador digital microcontrolado para controle de velocidade de
motores de corrente continua. O controlador de velocidade é composto por um
controlador digital e uma placa de poténcia a qual é conectado o motor. A alimentacdo

do motor é realizada através de um transformador de 12 ou 24Vca.

O aparelho da marca THOLZ possui um display de trés digitos vermelhos que
permitem a visualizacdo dos pardmetros. Este controlador restringe o acesso aos
parametros de configuragdo através de um cédigo de protegao, impedindo que pessoas

ndo autorizadas alterem a programacao.

Caso algumas das setas for acionada (pressionada) antes do botdo P, o motor vai
parar e consequentemente a esteira também vai parar de funcionar. Fazendo-se
necessario pressionar a seta invertida da apertada. Exemplo: se a seta voltada para cima
for pressionada, deve-se segurar apertada a seta voltada para baixo, fazendo com que
a esteira volte a funcionar. Abaixo, seguem especificacdes referentes ao modo de
programacao dos controladores de temperatura da mesma fabricante do controlador

de velocidade.

LED TERMOPAR LIGADO < LED TERMOPAR LIGADO

TECLA DE PROGRAMAGAO & > TECLA DE DECREMENTO
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Passo 1: Apertar a tecla de programacao “P”.

Passo 2: Visualizar o display, e incrementar ou decrementar o valor da temperatura. Essa
temperatura varia de cliente para cliente, e deve-se ajustar conforme o produto

especifico.

Passo 3: Apertar novamente a tecla de programacdo “P” para salvar a temperatura

estabelecida. Fazer este processo nos dois controladores.



O equipamento recebe uma entrada de um sensor, e tem uma saida conectada
a um dispositivo, que faz a leitura dessa temperatura. Para controlar com exatiddo a
temperatura de um determinado processo sem grande interferéncia de um operador,
um sistema de controle baseia-se em um controlador de temperatura conectado a um
sensor, tal como um termopar. Ele compara a temperatura real com a temperatura de

controle desejada, além de fornecer uma saida para o elemento de controle.

Abaixo seguem especificacdes de utilizacdo do controlador de velocidade esteira
da fabricante INOVA. Neste a programacao de tempo de esteira, e de temperatura

superior e inferior é feita somente em um controlador.
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1 ESTEIRA LIGADA

DISPLAY TEMPERATURAS
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Passo 1: Apertar a tecla “F2” para ligar as resisténcias superiores e inferiores.
Passo 2: Apertar a tecla “F1”para ligar a esteira.

Passo 3: Visualizar se os simbolos de resisténcia e esteira, localizados no canto superior

direito estdo ligados.

Passo 4: Visualizar e identificar o display superior central. O display na cor vermelha é o

responsavel pelas resisténcias e o display na cor verde é o responsavel pela esteira.

Passo 5: Apertar a tecla “PGM” para fazer a troca dos controladores superiores ou
inferiores de temperatura. Apds visualizar o display de temperatura, deve-se

incrementar ou decrementar o valor da temperatura.

Passo 6: Apds selecionar os valores de temperatura, o forno em stand-by sempre vai

estar disponivel para incrementar ou decrementar a velocidade da esteira.



3.3.2 Comutador liga/desliga

O botdo de comando liga/desliga (item 1) é utilizado para utilizacdo em painéis
elétricos, maquinas e equipamentos eletrénicos em geral. E um material cuja funcdo é
controlar o fluxo de energia destinado a um sistema elétrico, servindo para o seu

acionamento e desligamento.

A botoeira liga/desliga é uma solugdo para a sua necessidade de ter dois botdes
separados, um com a funcdo de ligar e a outra com a funcdo de desligar o sistema.
Botdes pulsadores sdo também chamados de botdes sem retencdo, o que significa que
nao se mantém ativos independente do fluxo de energia. Caso haja alguma inesperada
gueda de energia, o equipamento desliga ndo se mantendo no modo ligado quando a
eletricidade retorna. Essa vantagem previne o sistema de sofrer danos com o retorno

direto da eletricidade para os equipamentos.

Neste painel de controle frontal também se encontra o motor, responsavel pelo

funcionamento da esteira.

3.4 Painel forga

O painel de controle das resisténcias localizado na parte traseira do
equipamento, visualizado na figura principal pelo item 2, é responsavel pelo
monitoramento das contactoras, que fazem com que as resisténcias sejam acionadas.

Neste painel, encontram-se também os disjuntores de protecao do equipamento.

/
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ITEM NOMENCLATURA
01 CONTACTORA
02 DISJUNTOR
03 CHAVE GERAL
04 PRENSA CABO

3.4.1 Chave geral

As chaves seccionadoras sdo construidas para interromper e retirar a energia
para um circuito elétrico, e assim s3ao bem empregadas como equipamentos de
seguranca, desse modo, a producao permanece de forma segura como também é
preservada a seguranca dos trabalhadores. As chaves seccionadoras sdo versateis, uma
vez que podem ser usadas para administrar o sistema de energia com grande qualidade
e eficiéncia. Aconselha-se ao final do expediente sempre desliga-la, para que o forno

fique totalmente protegido de fatores externos.

3.4.2 Contactoras

A contactora é o componente que faz o controle de acionamento das resisténcias
superiores e inferiores. Este processo, se faz possivel por conta do perfeito pareamento

entre controlador, contactor e termopar.

3.5 Esteira

A esteira movimentadora (item 5, figura principal) é responsavel por transportar
o produto da entrada do forno até a saida. Neste processo é importante pré-definir a

velocidade por intermédio do controlador, que pode varia de acordo com cada cliente.

Com estrutural totalmente em INOX, assim como a cobrideira, que é total em

INOX 304, faz com que este componente se torne extremamente resistente.
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3.6 Carrinho movimentador

O carrinho movimentador (item 1) torna-se um componente importante para a
locomocdo do forno de um determinado local ao outro. Totalmente em INOX, e
estrutural reforcado, este componente foi desenvolvido para auxiliar o cliente no dia a

dia, e tornou-se um diferencial exclusivo da marca.
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3.7 Regulador entrada/saida

O regulador da entrada e saida da “boca” do forno (item 4 da figura principal)
faz-se necessario para evitar a perda de calor ocasionada pelo ar frio localizado na parte
inferior do equipamento. Por isso, devesse regular a pecga, soltando os manipulos e
ajustando-os na altura de modo que o produto possa passar sem bater na mesma.
Importante ressaltar que os manipulos de fixagdo sdo desenvolvidos em ago INOX 304,
fazendo com que ndo ocorra um agquecimento do item, e até mesmo a possibilidade de

derretimento, no caso de um possivel polimero.

=

3.8 Distribuicao dos componentes

A seguir seguem os componentes do equipamento, distribuidos para uma facil
interpretacao dos itens. Lembrando que a vista abaixo serve de checklist na fabrica e
acompanha o equipamento no momento do embarque na fabrica. Assim como os
dimensionais do carrinho movimentadores, que também acompanham o equipamento,

com a finalidade de auxiliar na montagem do suporte.




SUPORTE REGULADOR
SAI0A DO FORNO

FPOSICIONAR COM DOBRA INFERIOR
PARA O LADQ EXTERNO DO FORNO

BAMDEJA PARA MANUTENGAQ

ADESVO CODIGO PRODUG A

POSICAQ TAMPA

MONTAGEM COMPONENTES DA ESTEIRA

4. INSTALACAO

4.1 Dimensionamento da maquina

Ao receber o forno modelo FEE400, é importante analisar se ele ndo esta com
avarias ocasionadas pelo transporte. Assim como danificacdes que podem ocasionar o
mau funcionamento do equipamento. Caso esta andlise ndo seja feita no ato do

recebimento do produto, a empresa nao se responsabiliza.

Na figura abaixo é ilustrado um esquematico do dimensional do equipamento e
algumas consideracdes que devem ser seguidas. Estas consideragdes sdao importantes

para que o equipamento funcione de maneira correta.
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CARACTERISTICAS:
-ESTRUTURAL TODO EM ACO INOX ]

-CONTROLADCRES DE TEMPERATURA SUPERIOR E INFERIOR

-CONTROLADOR DE VELOCIDADE DA ESTEIRA

-CONTROLADORES DIGITAIS N

-ISOLACAOC EM MANTA FIBRA CERAMICA N -
-MESA COM POSSIBILIDADE DE MOVIMENTAGAQ E TRAVAMENTO POR RODIZIOS

ESPECIFICAGOES: lil]] I;

438

-CAPACIDADE DE PRODUCAQ DE &Q PIZZAS/h N

-DESENVOLVIDO PARA PIZZAS DE ATE 40 cm DE DIAMETRO

-POTENCIA TOTAL DE 8.100WATTS

-CONSUMO ESTIMADO DE & KW/H

-AQUECIMENTO MONITORADOQ PCR CONTROLADORES DE TEMPERATURA

-REDE TRIFASICA

-TEMPERATURA INTERMNA DO PAINEL CONTROLADA PARA EVITAR AGQUECIMENTO
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4.2 Dimensional de posicionamento

Uma consideragao importante, conforme pode-se visualizar na imagem a seguir
é 0 espacamento aconselhavel que devesse seguir. Esta distancia é necessaria para que

se tenha uma ventilacdo apropriada para a maquina.

Esta distancia é de suma importancia para que o forno ndo sofra
superaquecimento dos componentes internos, pois, apesar de o equipamento possuir
sistema de ventilagdo, um mau posicionamento da maquina pode atrapalhar esse
sistema de seu correto funcionamento. Neste considera-se um espagamento de 150mm
da parede em relagdo a parte posterior do forno, evitando assim que o calor decorrente
do aquecimento do equipamento ndo seja bloqueado. Aconselha-se também uma
distancia minima entre a entrada e a saida da esteira, para que o operador consiga

locomover-se neste espaco delimitado.
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4.3 Instrugdes para a instalagao

Antes de utilizar o forno modelo FEE400, é importante que ele seja totalmente
desembalado e posicionado conforme apresentagdao anteriormente citado. O forno
FEE400, antes de ser embalado na fabrica, sempre é testado e limpo, porém, é

interessante que seja feita uma limpeza nele antes de ser utilizado definitivamente.

Assegure-se que este equipamento esteja de acordo com a tensao equivalente
da rede do seu estabelecimento. Outra consideracdo importante é que seja feito o
correto aterramento da rede. Se necessario consulte um eletricista especializado de sua

confianca.

Certifique-se de que fios elétricos ou quaisquer pecas de outros aparelhos

préximos ao forno ndo estejam em contato com ele.

Nunca, sob hipdtese alguma devem ser feitas substituicdes de componentes do
equipamento, sem consultar a assisténcia técnica Reemaq. Este acontecimento,

acarreta no cancelamento da garantia do produto.



5. UTILIZANDO O FORNO E DICAS DE OPERAGAO

5.1 Aprenda a usar seu equipamento

A seguir pode-se visualizar o forno FEE400, com seus componentes eletronicos
distribuidos na vista frontal e lateral esquerda. Neste capitulo, o intuito é fazer com que

todas as duvidas referentes a utilizacdo da maquina sejam sanadas.

Apds ligar o equipamento na tomada, conforme especificado no capitulo

anterior, devesse seguir o seguinte processo:

e Verificar se o botdo de emergéncia (item 1) ndo esta acionado. Caso estiver
acionado deve-se girar ele no sentido indicado pela seta (sentido horario).

e Girar o botdo da chave geral (item 2) para a posicdo ligado;



e Girar o botdo liga/desliga (item 3) para a posicao liga;

e Aluz vermelha (item 4) vai acender.

e O forno estd ligado e esperando a programacao de seus periféricos. Que deve
ser efetuado no controlador (item 5). Assim regulando temperatura e velocidade
de esteira desejada;

e Antes de desligar o forno, é importante colocar a temperatura em 10 graus no
controlador superior e inferior, e deixar a esteira rodando, por no minimo 15
minutos. Este processo é importante para que a vida Util da esteira seja

prolongada.

5.2 Dicas de utilizagao

Verificar se o equipamento encontra-se totalmente nivelado, pois o piso onde o
mesmo é instalado talvez possa estar fora do nivel ideal. Qutra consideracdo
importante, é referente ao aquecimento lateral, pois como o calor é transmitido pelas

chapas de inox, torna-se perigoso a passagem ao lado do mesmo.

Neste equipamento deve-se consultar o catdlogo Reemaq, que dispde de alguns

opcionais para um melhor aproveitamento do equipamento.

6. LIMPEZA

Antes de efetuar qualquer tipo de limpeza no equipamento deve-se desligar o

mesmo da rede elétrica, evitando assim quaisquer tipos de acidentes.

Apds a utilizacdo do forno, retire qualquer residuo com um pano Umido. Limpe a
esteira do forno regularmente com uma escova com movimentos leves lineares,

retirando todos os tipos de residuos.

N3o se deve utilizar produtos de limpeza abrasivos. Utilize apenas, se necessario,
um detergente liquido ou desengordurantes (neutro) para limpar a parte estrutural do

forno.



A seguir segue um detalhe da gaveta localizada na parte interna do forno, pela
qual ficam depositados os residuos dos alimentos. E de extrema importancia a retirada
desta gaveta e a limpeza regular dela. Para efetuar-se essa limpeza e necessario erguer
a esteira e fazer a retirada da gaveta para limpeza, soltando a esteira cuidadosamente
para que a corrente de engrenagem da mesma nao seja forcada. Para coloca-la de volta
na posigdo correta, repete-se este procedimento, inserindo ela de volta na posigao

inicial.

s

®

Aconselha-se fazer qualquer tipo de limpeza com o equipamento frio, para evitar

possiveis queimaduras, ou até mesmo o desgaste indevido dos componentes.

7. GARANTIA

Para a instalagao dos equipamentos, o cliente deve providenciar todos os requisitos solicitados
e descritos neste manual, assim como aterramento, sistema de protec¢do por intermédio de disjuntores

e posicionamento correto do equipamento.



Para garantir a produtividade e aumentar a vida util do equipamento, aconselhasse a limpeza

constante e é sugerido uma manutengao preventiva do equipamento.

Todas as partes que compde o equipamento, estdo garantidas por um ano, no que se referem
a defeitos de fabricacao, a contar pela data de emissao da nota fiscal. Esta garantia sera cancelada caso
seja constatado mau uso do equipamento. Outro cancelamento da garantia é no caso de o equipamento

ter sofrido alteragGes por pessoas ndo autorizadas.

Os equipamentos reparados sem autorizacdo da fabrica ou que forem alterados, desmontados

ou utilizados em desacordo com as indicagbes presentes no manual, ndo serdo cobertos pela garantia.

8. CARACTERISTICAS TECNICAS

Abaixo segue tabela com as caracteristicas técnicas do forno FEE400. Estas

consideragbes sdao baseadas nas especificagbes dos componentes utilizados para a

montagem da mesma.

MODELO FEE400
PESO LiQUIDO 120Kg
TENSAO DE ALIMENTACAO TRIFASICO 220/380 V
POTENCIA DO MOTOR 50N
FREQUENCIA DO MOTOR 60Hz
DISJUNTOR PAINEL FORCA 25A
DISJUNTOR PAINEL COMANDO 10A
FIACAO ELETRICA 220V 4 mm
FIACAO ELETRICA 380V 2.5/3 mm
CONSUMO 6 Kw/h
DIMENSOES (AXLXC) 1215X871X1742(mm)
POTENCIA RESISTENCIAS 9000 Whats




9. APENDICE

MANUAL Dt
INSTRUCOES =

oz

CONTROLADOR DE VELOCIDADE
PARA MOTOR DC

VDH318N-90~240VCA - P206

PP 1 caracTERIsTICAS

O VDH ¢ um courolador digital microceatrolado para cantrole de velocidade de motores de
comants contima Este pode operar am dois modos distintos 8¢ fineionament, no primeiro modo
ajusta-se ¢ pescentaal de velocidade do motor & b0 segundo medo ajusts-se o tempo do processo,
et sezundo modo é normalmente empregado em esteiras.

O contolador de velocidade & composto par um controlador digits] & uma placs de potéacia 3
quel & conectado o motor. A slimentaclio do movar & reslizada amevés de un trensformador de 12
o 24Vea

0 aparelho possui um displ:
pardmenes. O contrelador spreseuta em seu Sontal wn led vermelbo que indice o sstado da saide do
motor. O conrolador & inserido e uma caixz tenmopléstica do tipo ABS amo-extinguivel.

O controlsdor restringe o acesso 05 parimetros 68 configuracio swavés de um cédign de

proteciio,

de trés disitos venmelhos que permitem & visuzlizagdo dos

pessoas no autor P

PP 2 arrEsENTACAD

RS

1 - Display 1. Indica o percentual programado, on tempa do processo desejado on qrando em modo
de programagio indica  muembnico ou valor do parimeto
2-Tecla So. Utilizada par

3 - Tacls de imcremento. Utilizada para incramentar o valor do parimetro em programagio.

avangar 2 pr

Unilizads também para ligar o moter, quando prassionada por um segundo,
4 — Tecla de decremento. Utilizada para decramentar o valor do parimene em programscio.
Utilizads também para parar o motoy, quando pressionsda por um sezundo,

- Led. Indica o estado da saida do motor.

PP 3 EspEcIFICACOES

3.1 GERATS
* Display 2 lad’s.
* Acess & progremacio protegido por senba.
* Caixa tipo ABS.

3.2 DIMENSGES
© Dimensder: 48 x 49 x 92,
* Recone pars feagio am painel: 425 x 42,Smm.
* Peso aproximado: 1652,
Maiores detalnes ver item 7. Instalagio em painel

33 ALTMENTAGAO
* Comolsdor digital: 90 2 40VCA.
* Placa de poténcia: 12 on 24Vea
Maiores dstalnes ver item §. Esquams de lizacio.

34 SAIDAS DE CONTROLE
* Canmolador digitel: Sinal d2 comando para placa de poténcia.
© Blaca de poténcia: 127 /34 on 24V /34
Maiores detalnes ver item 8. Esquems de lizacio.

PP s.rROCRaMACED

© conmoledor VDH possui wés niveis de programagio. O ivel 1 de programegio 0 mode do
operador de progamsgis, o mivel 2 & 0 modo de confiwacho do comrolador € o mival 3 de
programazio & ¢ de tempo de calibracio do moter,

e prozramagio dos perimerros inicialments & exibido o muemfnico referems a0 parimetro
por 1,3 segandos, id i valor

Pare alterar o valar da programagio urlize as teclas de ncremento (5) & decrements. (4). Para

confimmar & programagio dos pardmenos & necessivio encemar o bloco de programacio vigente,
avangando os parimetros pressionando 2 tecla de programagio (2).

tipe il ou sejs,

mesino n2 fiha de emerziz o controlador b perde os dados ameriorments programados.

41NIVEL | DE PROGRAMAC0

Neste mivel de programagio & spresentado o ajuste da velacidade do motor ou o fempo do
processo.

PARA ACESSAR ESTE NIVEL DE PROGRAMAGAQ BASTA PRESSIONAR A TECLA
DE PROGRAMAGAO (2). Para aterar os valares wilize a5 teclas de incremento (3) & decremento.
(4). Para avanar e salvar o parimetro basta pressionsr a tecla de programagio (1)

411 Veloeidade 8o motar (parimesro F-1=0)

AIUSTE DA VELOCIDADE DO MOTOR.

Ajustivel d: Velocidade minima do motor (parimstro F-2) 3 velocidads mixims.
o motos (parima F3).

WValor de itrica: 0%.

412 Tempo do processo (perémerro F-1=1)

AJUSTE DO TEMPO DO PROCESSO.

Afustivel de: Tempo minimo o procssso (parimeo F-4) 20 tampo miximo 80
‘processa (pardmetro F-5).
Valor e sibrica: 1 mama.

42 NIVEL 2 DE PROGRAMACAD
Nestenical 5 e

PARA ACESSAR ESTE NIVEL DE PROGRAMACAQ DEVESE, COM O
EQUIFAMENTO DESLIGADO, A TECLA DE 0 @ E
MANTENDO-4 PRESSIONADA ENERGIZAR O EQUIPAMENTO. Insira o cédigo 162 para tar

acesse ao uivel ou 0 codigo 218 para acessar o5 valores de Shbrica. Utilize as teclas de incremento
(3) & decremento (4) para alterar os valoves do parémetro & para salvar o perimetro besta pressionar
atecla de programacio (2).

CODIGO DE PROTECAO. Evits que passoas nio amorizadzs possam aiterar 25
configuragBies do comtrolador. O cédigo pars acesso as fmghes £ 162,
Ajustivel de 0 2 995,

CODIGO: 162

MODO DE FUNCIONAMENTO. Permite confizarar o modo de fincionamerte
do contolador. Peruite sslecicnar se o austa d velocidade do motor seré reslizado

através da programagio do percenmal de poténcia de saifa, ou através do tempo de
processo.

0 Percentual de poténcia de saida.

1= Tempo do processo.

Vlor de fbrica: 0.

Obs: Pava matores exclavecimento ver item 5. Modd d fincionamario.

VELOCIDADE MiNIMA DO MOTOR. Destermima o valor minims de
velocidade do motr que poderd ser ajustado pelo operador mo setpoinc da
velocidade do motar (parintetrs ATU)

Ajustivel de: 0 a valocidede mixima do motor (pardmetro F-3),
Valor de fbrica: 0%.

o . ¢ oo .

FI=0

VELOCIDADE MANIMA DO MOTOR. Detemuins o valor mimo de
welocidads do motor que poders ser gjustado pela operador mo sstpoine da
velocidade do moter (parimetro ATU).

Ajustével de: Velocidade misims do motor (parimero F-2) 2 100%.

Vlor de Sbrica: 100%,

b # i disporn fio casa F-1=0.

TEMPO MINIMO DO PROCESSO. Dexermiza o teanpo minino que poders ser
ajustado pelo operador para o tempo 4o processo (parémetro ATL).

Ajustivel de: Tempo
Valor de Sibrica: 1 mimsto.
on ; P o caso F-1=1,

TEMPO MAXIMO DO PROCESSO. Dstenuing o taupo mixirno que podr ser
ajustado pelo operador para o tempo do processo (parémetro ATL).

Ajustive] de: Tempo minimo do processo (perémetro F—4) 2 0,30 mimtos.
Valor de fibrica: 9,50 minutos.

Obs - Este pariimsiro esiard disponivel para programagd casa F-

OFFSET DO TEMPO DO MOTOR. Permite contizir pequenos erres i temgo
do motar.

Ajustivel de: -50.2 +500%

Valor de fibrica: 066,

Ok - Este pariimsiro esiard disponivel para programagd casa F-

42 NIVEL 3 DE PROGRAMAGAO
Neste nivel de programacio & configurado o tempo de calibragio do motor
PARA ACESSAR ESTE NIVEL DE PROGRAMACAC DEVESE COM ©
EQUIPAMENTO DESLIGADO, FRESSIONAR A TECLA DE PROGRAMACAO (2) E
MANTENDO-A PRESSIONAD A ENERGIZAR O EQUIPAMENTO. Tnsira o codigo 222 para ter
acesso ap mivel. Utilize as teclas de incremento (3) & decremento (4) pare ahterar os velores do
i slvaro

de programagio (2).

CODIGO DE PROTECAO. Evita que passoas ndo autorizsdas possam aherar as

confizuragies do controlador. O cédigo para acesso as fimges £ 22
Ajustivel de; 0 2999,
€ODICO: 122

TEMPO DE CALIBRAGAO DO MOTOR. Atravis desta fungio & determinado
o tempo minimo do processo. Ao acessar este parimetro, o controlador liga o motar
& exibido o tempo do processo. Quzndo
o processo chezar a0 final deve-se pressionar novamente 3 tecla de propramagio

em sua velocidads méxinz & o display

(2}, pare encemar a calibraggo, 2o display serd exibido brevemente o mueménica
“Eng’. 0 tampo de calibragio serd snmazanado pelo controlador & serd wilizado

como base para calcular a poréncis de sids
PP 5M0DO DE FUNCIONAMENTO

5.1 FUNCIONAMENTO GERAL

O controlador VDH possui dois modos de fncionamento. Mo primeiro modo, com =
velacidade do motar sendo conmolada pelo percenmial de poténcis de saifa (parimeno F-1=0), o
pexador iré deteminar o percentual de potéacia de seids pare o motar, podenda este ser gjustado de
02 100%. & possivel sjustar também o percenmal minimo & miximo que poderd ser sjuszdo pelo
operados, estes recursos s3o fteis, por exemplo, para delerminar @ velocidade minima do motor,
visto que caso ajustado um percentual muito baixo o motor nio avangara.

Mo sezndo modo de funcionamento, com 2 velocidade do motor sendo controlada através da
tempo do processo (parimeno F1=1), o operador ird detenninar o tempo do processo, Este modo de
tezhemos um forao com uma

funcionamento & recomendedo pera splicagdes onde, por exeap
esteira, na qual estamos interessados em determinar o tempo que 0 produma ficari denwro do fomo.
Para frabeluar nesie modo de funcionsmento & necessério primeiramente realizar & calibragio do
processo, ver nivel 3 de programagio.

0 processo de calibragin consiste em determinar o tempo minimo que o produto ficard dentra
do fomo, neste cas0, o comtroladar ativa a saida do motor em sua velocidade mixima, Para reslizar

& calibrag#o deve-se colocar uma referéncia n2 entrada do forno e entrar no modo de celibragdo,

motor & energizado, 10 momento em que essa referénria sair pelo outo lads do fomo deve-se

pressicnar novamente 3 tecla de progyamaio (2) de modo 3 encerrar 3 cabieagio.

32START/STOPMOTOR
A enerzizar o commolador, 3 saida do mator & energizads. Para parar o motor bastar manter
pressionada por aprozimadamente um segndo & tecls de decremanto (4), Para lizar o motor basta

maer 1 semndo 2 el @

s3vIsUALIZACRD
O controlador indica em seu display o percentual de poténcia de saida ou o tempo de processo

2justado de forms shemada com o estado do motor. Caso o meter extsja snergizado serd axibido o

‘mmemimico ‘rex’, caso estsja desligado saré exivido o mmembnico ‘off
Exemplo: perimenro F- 0, motor enesgizaio

54 OFFSET DO MOTOR.

A resposia do motor nfo é lnear a variagio de poténcia splicads nele, poriznto normalmente
quindo gjusisdo wm tempo elevado (parimemo AT) baverd wms diferengs enes o tempo
programada e o tewpo real do processo. Pare solucionsr este problems besta gjustar o offiet do
‘motar (ver parimetro F-6). Caso o tempo real seja mmaior que o tempo programsgdo sjustar um valor
positivo (permena F-6).

» (CONSIDERACOES SOBRE A INSTALACAO FLETRICA

* A alimemtagio do controlador deve ser provemiente de ma rede propriz para instrumentagio,
‘250 i seja possivel sugerimos a insalaio de wn fitro d linka pars proteger o contmolador.
# Recomendamos qu o conduiores de sinais digitais e znaldgicos devem ser afsstados dos
de alimentacio, e se possivel
* Sugsrimos 2 insulaglo de supressores de tamsiemss (FILTRO BC) em bobinas de

contators, em solendides, em parclelo com as cargs,

PP 7iNsTALACEO EMPAINEL

© comtrolador deve ser instalado ex paine] com abertura conforme as dimenses especificalas
10 item 3.2, Para fizaglo ao painel, introduza o controlador na sbernura do painel pelo seu lado
ol & coloque 35 presilhas no corpo do commolador pelo lado postarior do painel. Ajuse
fmemente 2 presiha de forma & fixar o controlador ao peinel, Para remover a presilhs, affoue o5

‘parafitsos.
’> 800mm ﬂ

5200mm

oo [ e

0 mm 42,50

ﬂ

Minimo
1000m
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THOLZ Sistemnas Eletréricos

Fone: (051) 3038 9374 (Suparts)
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CONTROLADOR DE TEMPERATURA
MDH370NDK-90~240VCA - P655
MDH368NDK-90~240VCA - P655

nper com duas saidas: uma
destinada para o controle e temperatura € 3 utra para o alarme. O controlador possa dois
modos distintos de controle da temperatura: on-off o proporcionsl. O aparelho possui também
um temporizador no qual & possivel conrolar 3 temperatura por um periodo de tempo pré-
programada.

A temperatira & visusizada em um display de rés digtos e o estado das saidas &

de temperatura configurdvel entre temopar do 9o J e K, ou termo-resisténcia do tipo PT100,

protecio, mpedndo
Indicado para uso em sistemas de squeciments como prensas térmicas, fomos, banho
maria, selsdoras etc.

1~ Disply.
parimetro ou valor a ser programado.

2~ LED. Indica o estado da saida de controle S2.

3- nizads para

4 - Tecls de incremento. Quando em programagdo ¢ usizada para incrementar o valor do
parimetro em ajuste.

5 - Tecla de decremento. Quando em programagda é utilzads para decrementar o valor do

parimetro em ajuste.

6~ LED. Indica o estado da saida de controke $1

7~ LED, Indica o estado do temporizador, Quando intermitente indica que o lemporizadar estd
ativo, quando lgado ndica que a cantagem da tempa fol conckuida.

31 GERAS
* Caixa e plstico ABS.
* Aceszo & programaco protegida por serha.
* Display rés digitos vermelho.
* Fonte chaveads: 902 240Vea.
32DIMENS0ES
* Peso apraximada: 100,
* DimensBes: 48 x 48 x 95mm.

* Recorte para fixagSo em painet 42,5 x 425mm.
33 SENSORDE TEMPERATURA

Sensor de temperatura configurivel via programaco.

Termopar J. 50 a T60°C. Termopar K:-50 2 999°C.

T éncia PT100:50 2 660°C. 100993 95°C
34 ALIMENTAGAD
3.5 SAIDAS DE CONTROLE

* MDH36EN - 90-240ca - PESS:;

. 1. Saida & relé: méx. 54

* Saida de controle 2 Saida & relé max. 24, carga resistiva.
* MOHI70N - 90~240Vca - P6SS:

1: Saida & relé méx. 54,
* Saida de controle 2 Saida de tensdo: 12V/10mA.

0 controlador MOH possui dos niveis distintos de programagSo. O nivel 1 é o mado do

Durante a programeo dos parimetros serd exibido no display o parimetso intercalado
com o valor deste mesmo parimetro. Para altersr o vakor ds programagso utiize as teclas de
incremento (4) 5). Para avangar o parimets
de programacso (3).

tecla

tipo. . ou seja, mesma 3

41 NIVEL 1 DE PROGRAMAGAO

Onivel 1 perador. Neste nivel &

PARA. TECLA

Para alterar o sey valor utiize a5 teclas de incremento (4) e decremento (5). Para coafimar o

AJU

AAJUSTE DO SET-POINT DO CONTROLE DE TEMPERATURA. Define 0 set-point

o controle de temperaturs

Ajustivel de temperat

n

Valor de fibrica: caso F-0s0, F-0s1, F0=2: 100°C.
caso F0:3 100°C

Rz Santo Inicio d Loiola, 70. (051) 3598 1566 (Comercial)
Cenrs, Campo Bom, RS, Brasil. v thol com by
Cep: 03700-000 E-mail: (oiz@ibolz comlr
suparteZholz com be
qualy i éri
33
et | s

Neste nivel de programaco temse acesso 20¢ parimetios de configuracio do
‘controlador. Estes parmetros 3o protegidos por um cédig, impedindo que pessoas nio
‘autorizadas sterem 2 programagio.

PARA ACESSAR ESTE MIVEL DE PROGRAMAAQ DEVESE. COM O CONTROLADOR
DESLIGADO, PRESSIONAR A TECLA DE PROGRAMACAO (3) £ MANTENDO-A PRESSIONADA
ENERGZAR O CONTROLADOR OU APENAS MANTER PRESSIONADA A TECLA DE
PROGRAMAGAD (3) POR 5 SEGUNDOS. Utlze a5 tecias de incremento (4) e decremento ()
par ¥ Para vangar o pard i
tecla de programagio (3)

[i |

L od cupes
Para camegar ica o codig
Ajustivelde: 0.3 999
CODIGO: 162
Obs.: Caso sejn inserid um codigo incorreto o controlador entra em modo

SELEGAO DO SENSOR DE TEMPERATURA. Define o fipo de sensor de
temperatura a ser uikzado e 2 sua faxa de operagio.

0 - Termopar J,-503 760°C.

1 - Termopar K, -50.3999°C

2 - Tesmo Resistincia PT100,-50 3 660°C.

3 - Tesmo Resistincia PTI00, 994 999°C.

Valor de fabrica. 0.

F-D

SET-POINT MAYIMO. Determina o valor méaimo que poder ser ajustado no
set-point do controle da temperatira pelo operador.

Ajustivel de conforme escala de temperatra do sensor de lemperatura
configurado,

Valor de Fébrica: 760°C.

0bs. Caso sejo ajustado um setpoint miximo inferior a0 set-paint do controle
de temperatura 0 controladr automaticamente carrega o vk de set-paint
méximo no set-point de controle da lemperatura

"= OFFSET DO SENSOR DE TEMPERATURA. Cormeg3o da leitura do sensor de
temperatira Permite 30 usudrio realizar pequencs djustes na indeagio da
temperatura procurando comigir emros de medicio provenientes de troca de
sensor, por exemplo.
Ajustivel de: caso F-0=0, F-0=1, F-0=2 992 99°C.

casoF0=3 59299°C
Valor de fibrica: 1°C.

| MODO DO CONTROLE DA TEMPERATURA. Selecions o mado de controle de
| temperatura.
0 - Controle ON-OFF.
1 - Controle Proporcional
Valor de fibrica: 0
Obs.: Caso F-3=1 0 parimero F-7 nio estard disponivel para sjuste
CosoFds F5eF6nio




INICIO DO CONTROLE PROPORCIONAL. Determing quanios graus antes de
atingi o sebpaint programado & saida de temperatura comea a oscilar

emF-5eFs, é

refiida e s temperatura.

justive det caso F-0<0, F-0=1, F0=2. 02 100°C.
cesoF0:2 01 BU0°C.

Valor de fabrica: 10°C.

TEMPO DA SAIDA LIGADA. Determing o lempo que & saids permanece fgada
durante o cortroke praparcional. Concatenatis com o tempo sjustado em F-6
define da saifs

justive de: 0.1 a25.0s.

alor de fbrica 1205

TEMPO DA SAIDA DESLIGADA. Dieterming o 1empo que & saida permanece
desigada durante o controle proporcional. Concatenada com o temga siustada
em F-5 define o compostamenta d saida durante o conlrole proparcianal.
justive de: .1 a25.0s.

Valor de fibrica 80s.

HISTERESE DO CONTROLE. Determina a hi do controle. Dile i

ATUAGAQ DO ALARME NO FINAL DO TEMPO.

0- A saida do alarme: far g0 F-11.
1-A sai it is de i T1.
Valor de fabrica: 0.

PROGRAMAGAD DO TEMPO D0 PROCESSD.
Ajustivel de: 12999 minutos.
Valor de fabrica: 30 minutos.

HISTERESE DO ALARME. Determina 3 histerese do slarme. Diferencial entre o
pantade liga e desigar o sarme.
Ajustivel de caso F0=0, FO=1, F0=2 1 2 100°C.
casoF0=1 01 a 200°C.
Valor de fibricx: 2°C

5.1 CONTROLE DA TEMPERATURA

o ponto de iger ¢ desligar o elé da saida da cantrole.
justive de: caso F-0<0, F-0=1, F0=2.1 2 100°C.
caso F-0=3: 01 2 200°C
Valor de fibrica: 2°C
SET-POINT DO ALARME. Define o set it do alarme.
Ajustivel de: conforme escala de temperatura do sensor de lemperatura
configurads
Valorde fibrica: caso F-0s0) F-0<1, F-0=2 200°C, casa F0=% 200°C
SELECAO DAS SAIDAS. Canfigura & saida do controle da temperatira ¢ o
:“n! Cantroe da termperatura. §2 = Alzme.
1 - 1= Alarme. 52 = Conrole da temperatura.
Valor de fibrica 0
TIPO DE CONTROLE. Selecicna & légica do controle de temperatura.
0 - Aquecimento, (gica reversa.
1 - Relrigeracdo, |dgica direta.
Valor de fibrica: 0
Obs: Caso F10=1 o moda do canirole da lemperaturs serd ON-OFF (F-3:0)

TIPO DE ALARME. Define o o de slame
0 - Alarme inferior
1 - Alarme superior.
Valor de fibrica: 0

FUNCIONAMENTO DO TEMPORIZADOR. Permite habitar ou dessbitar o
temporizador.

0 - Temgorizador dessbiliada.

1 - Temgorizados habiltada.

Valor de fibrica: 0

Obs. CasoF! 3 T-1 ndo estaviio s ust

o controle & duas farmas disintas:
51.1 Contrcle proparcional
0 controle propercionsl € inficado para sistemas onde se deseja lcangar uma maiat
estabilidade térmica, através deste tipo de controle & possivel minimizar os efeitos da indria

[

do scido numera de d

ida, o que

Jevado d S0 0ol § oNBtET e i da it

5.1.2 Controle ON-OFF
0 controle on-aff & indicado em sistemas mais robustas que pemitem uma menos
‘estabilidade térmica, e onde se deseja elevar 3 vida (1 de reiés e contatoras.

5.2 ALARME

7.1 MDH368N - 30-240Vea - PSS
1 &2 - Sensar de temperatura, termopar fipo J ou K, ou temme-

1f2]al4] ", ’
resistincia PT100. Configurar no parimetra F-0 o senser a ser
e | utlizade.
S 3 Mo uiizado,
sy Vs | S sherta)de e e okt 2
* * * * Se6- Alimentacio do controlador.
5[g[7 ]85 e
8 saida 1 edasaida 2.

7.2 MDHATON - 90~240Vea - PSS
1 &2 - Sensar de lemperatura, termopar fipo J ou K, ou terme-

1 | 2 ‘ 3 ‘ 4 | resistingia PT100. Canfigurar mo parimetro F-0 o sensar a ser
A 4| uiiaade

* T s |3~ Saida 52 Paln positivs para acionamenta do reé de estada
séiida

wnenicia “5" ¢ | 4- Saide 52 Polo negativo para acionamenta do relé do estado
Y ¥ vy s

5 [ 6 ‘ 7 ‘ B | 5e6- AimentacSo do conlroiador.
7-Saida Ié dasaida 1.

8- Contato C {camum) do el da saida 1.

* 0terma de garania para produtos Thelz estd dispanive pelo site no k.
[ _—

* A slimentagho do conrclador deve ser proveniente de uma rede pripria para
instnmentac3o, case ndo sei2 possivel sugerimos  instatagdo de um fitra de fnha para
proteger o contralador

ser afastados
de saida e de alimenta o, e se passivel em eletrodutos aterados.

ot ou superior saida wilizada
pars indicar o trmin da tempo do processo, desta fomma & said o atus viculada 3
temperaturs

5.3 TEMPORIZADOR
0 cantrodadar passul um lemparizador onde & posshvel ajustar o tempo do processo, ne
mamento que a lemperatura atings © sel-point ajustada o lemporizador & disparado, apds o

* Sugeimas a instalagio de supressares de transientes (FILTRO RC) em bobinas de
cantatoras, em solenéides, em paralehs com os cargas.

i tempa skl do contrle desigada spesshel
serepelir se feit Para fesolver entre em
e setpoint (10 4 necessdea alterar o valos do setpoin, mas deve-se entar s programagic THOLZ Sistemas Eltrbaicos Fone: (051) 3038 9374 (Suparte)
Ll , Sgada e Rgadk Rua Santo Indcio de Loiols, 70. (051) 3598 1566 (Comercial)
B
CEP-93700-000 E-mail: olz@iholz comte
ERRO NO SENSOR DE TEMPERATURA. Motive: Sensor configurada erads (ver supane@ihol? com br
parimetra F-0), sensor danificads, mal conectado, em jto, cabo | *0f et de lerar qualquer especil prévio
intrrarpico, ou temperaus mensurada fors da fisa operacioral da VER 1.0 MARGD/2018

controlador.




MANUAL DE INSTRUGOES
INV-YB1-09

e CONTROLADOR DE PASSAGEM

1- CARACTERISTICAS GERAIS
- Alimentagao: BS~250VCA (0 - 60 Hz).
- Cansumo apraximado do apareino: 7 VA.
- Sensores de temperatura uiiizados: Termopares tipo J.
Observagao:(os sensores ndo acompanham o aparelho).
~Temperatura de controle: Tipo J de 0°C a 760°C.
~Temperatura de medicio Tipo J de 0°C & 400°C.
- Emo méximo de medigio em 0,25% relativo ao SPAN do sensor.
- Poténcia: 6VA.
- Tempevatura de operacio e armazenamento: entre -10°C e 60°C. Saidas:
03 saldas a relé (SPST ~ SAQ250Vea)
01 saida PWM (12VCC ~ 20mA méx.).
- Entradas:
02 Entradas para sensor de lemperatusra
03 Entradas digitais.
- Cantrole PWM 0u ON/OFF.
- Vidda (il dos relés: 100.000 operacOes com carga ou 1.000.000. operagOes sem carga
- Grau de protecio:  Frontal - IPAL termopléstico ABS.
Gabinete - P10 termopléstico ABS V-0 UL94.
- Torque miéximo dos parafusos: 0.8 Nm.

z APRESENTAGAO

que Indica 0 tempo decorido do temporizad
A POrAEIID Oy exibe 0 vakor dele Gurante a programacdo

PGM Tecla de acesso & programagdo
F 1 vecla de habilta/desabiliia esteira.

F 2 Tecla de habsta/desabisa aquecmento.
/\ Tecla de incremento do valor programado.
\/ Tecla de decremento do Valor programado.
(1) Display que indica temperalura ou oS PATAMEIIDS POGrAMAvess.
(® Dislay que ickca el de velockiade ou 0 velor dos parmenios

programavel
Led Indicador de programagRo da temperatura 2 (supencr).

Led indicador de programagso da temperatura 1 (infenon).
Led indicador de ignigio acionada
Led indicador de turbna aconada.
Led Indicador de esteira para esquerda.
Led INCador de esteira para drela.

I ved indcador de aquecimento 2 acionado (superior).

U Led indcador de aquecimento 1 acionado (inferior)

©® Led indicador de esteirn acionada.

3 - PROGRAMAGAO
A programegio € dividida em 2 nivels de Seguianga;

3.1 - SENHA DE ACESSO PARA PROGRAMAGAO

Para acessar a configuracdo do moso de trabalho do controlador 6 obrigakiio dighar a senha de acesso. Ao
acessar & programacao o display indicara (SEo) solicitando a senha de (= acesso. A senha padrio de fabrica &
1234. Se a senha estver cometa o display indicard. Se pressionar a tecle A\ pode-se alterar a senha, ou
pressionando PGM pode-se prossequir com a programacao, No caso de programar sem saber a senha &
possivel utiizar a senha mestra 1700

32- A0 DOS A )S DE PROCESSO - N1
Pressione & tecla PGM pasa ter acesso & programagdo e as tedas V' e /\ para ajustar os valares desejados.
Set-Point de temperatura inferior 0a3s0C 00C
5 Set-Point de temperatura supenor 0a3s0c 300°c
wit Aljuste de velocidade da esteira 1a5 1
Aluste 6o tempo da esteira 0015 0es9

3.2 -PROGRAMAGAO DOS PARAMETROS DE POTENCIA - N2

Pressione PGM e F2 para 181 8Cess0 4 programacao e as 18clas\/ & A, Par ajustar 0s valores desefados.
Disponivel somente quando FO I = Oe FO8 =1

Percentual de poténcea superior 0a100% 100%
5 Percentusl de potencia inferior 0a100% 100%

3.3 - PROGRAMAGAO DO MODO DE TRABALHO DO CONTROLADOR - N3

Pressione a tecla PGM durante 10 segundos para 1er acesso a este nivel de programagio. Neste nivel o uso da
senha de acesso é obrigatdrio. Utiize gs teclas \V e /\ para ajustar os valors desejados e a lecla PGM para
altemar entre 0s parametros € sair da programagao.

01 Tipo de fomo; 0« EMrico, 1 = Gés ooul 1
Tipo de queimador (Somente se FO = ).
o 04 Barm Churna ploas 2Com e P Sms »
VazBo de gAs (Somente se FO2 = 0).
F03 0= Baixa vazio , 1 = Alta vazo. o =
l-npno- samn!ﬂ!ﬂ
o Tomi e Npucl s e Boars & viknde 08 9810 0
e
2a15
F05 Tempo de ignicao (Soments se FO1 = 1) Sy 5
T Tempo de ntervao entre tentaivas de ignigho. 1010 =
(Somente se FO 1= 1) Segunos
01 Numero de tentavas de vuﬂ(!omuun 1a8 3

Foi=

NUMErO de sensores Oe lemperstura (Somente
08 e F0 1= 0), ooul 0
0= 1 sensor, 1 = 2 sensores.

NI~ Prograimago dos parimetros de processo, fo3 Ofse sensor inferior 15415 0
gi ?mqumnn dos nmm«m: poténcia. f0 - = =
6 EDE
Fil Histerese infenor 1a20C 5
F Hsterese superior 1a20C 5
Fi3 Periodo de PWM o aquecimento inferor 10a600ds 300
Fiy Perfodo de PWM do aquecimento supenior 102 600ds 300
Modo de controle da estesa
Fi5 0= Tempo, 1 = velocidade o8l 9
Habilta tecla F1
0= Desabilta, 1 = Habilltada
Flb (somente Quando temperalura inferior & oat X
100°C)
Componamento da turbina
Fn 0= Desabita, 1 = Habilitada 2 = Retencio 0a2 1
alé arrefecimento,
Temperalura de arrefecimento
Fi8 (Somente se f 11=2) -108400 ()

3.4 - RESTAURAGAO DOS VALORES DE FABRICA

Para restaurar 05 valores padrdes de labrica, energizar 0 controkador com a tacka F2 pressionada por 5 segundos o
controlador indicard a sequinte tela S~ ] solicitando a senha de acesso, se a senha digitada estiver coreta sera
exibida @ sequinte 1ela Aravés da tecla /N programar o valor do em 1 e pressionar a tecla PGM por 3
segundos.

4 - MENSAGENS DE ERRO OU AVISOS APRESENTADOS NO DISPLAY

FALH Q .0 sensor de
(] mmmmmumm
FALK Quando 55 MENsagem for ARIESENtada , 0 SENSON de IMPErALIA SUPENor
EErd m&mmmmu; =
E{g? Nao deteciou o jumper no lugar do sensor de chama no modo elétrico.
A s i pho 8 px sagurwnca
Err fabrica.
dft O usuirlo deverd desigar & Wgar 0 CONIOUAON Para relomar a0
devers anaisar
1Ep(OgamaGHo 40 Produto.
o=t O controlador GeLeCtou Curto-CHEU0 entre 0 Sensor de chama e o
BRS queimador,
O controlador esgotou as de acendimento
FB&N m-mammmmum um
BAS ENUIE 0 SENSO 08 ChUMA & 0 GUENTIAJOS € S& & ChAMA EstA presents no
s6nsor de chama.
FALH O controldor detectou Curto-Circulto no sensor de chama por mais de 3
CH=1 segundos (E1).
igw O controlador detectou que A entrada de emergéncia esta acionada (£3).

5 - CAUBRAGAO DA VELOCIDADE DA ESTEIRA

Energize 0 controlador com as teclas \/ e A\ neste nivel 0 uso da senhade acesso é obrigatdrio, o display
Incecara AL +uEL, pressione a tecla PGM para inclir o calibragdo assm o display indicard ¥ (M- uEL pressione F1
para Agar a esteira @ apds a passagem pelo fomo , pressione novamente F1 para finakzar e salvar a calbraglo

O controlador inkcia 0 controle de temperatura mantendo S1 acionada até que & lemperatura atna o valor de

£ I Neste momento S1 é desligada e 56 voitard & kgar QUANdO & lemperatura for inferior a &=

7 -CONTROLE DE TEMPERATURA SUPERIOR
O controlador Inicia o controle de temperatura mantendo S2 aclonada até que & lemperalura atna o valor de k-5
Neste momento S2 é desligada e s6 voltaré & ligar quando a temperatura for Infenior a0 valor de £-5.

8 - FUNCIONAMENTO DA TURBINA

A nmna sempee estard anmaua Junto com o aquecimento, porem no Moo retencio aé anefecimento & trbina
quea 10 pardmeto F18, sendo que esta condigio
so funcionard quando ocmmmmm da retengio da turtena (E2) estiver acionado.

8 - DIMENSOES

Recortes !
em paine!

S
S
L™

VAN
2

E1 - Sonsce do chama
£2 - Rotongso

3 Emorgdocia (W)
E4 - Sanicn do ritado

LT
- ‘%‘E:Hw &

€=

antido da rotagio
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